Utensili da tornio

0 Lathe tools O

Con placchetta in metallo duro (UNI 3818 - DIN 4950), stelo in acciaio utensile
Per acciaio P 25 / P 30 - Per ghisa K 10

Esecuzione destra

Tipo diritto per passata - ISO 1 - UNI 4102 - DIN 4971
Fig. F777/10 - Per acciaio
Fig. F777/11 - Per ghisa

Fig. F777/10 Cad. €

Fig. F777/11 cCad. € N
Dimensioni mm. | 16x16x110 20x20x125 25x25x140 32x32x170 \\
Placchetta forma A12 A 16 A 20 A 25

e pezzi 10 10 5 5

Tipo piegato per passata - ISO 2 - UNI 4103 - DIN 4972
Fig. F777/12 - Per acciaio

Fig. F777/13 - Per ghisa

Fig. F777/8 - Per acciaio, esecuzione sinistra

Grandezza

Fig. F777/12 S
Fig. F777/13 N
Fig. F777/8

Dimensioni mm. | 10x10x90 [12x12x100|16x16x110|20x20x125|25x25x140|32x32x170 _
Placchetta forma C8 C10 C12 C16 C 20 C25 §
e pezzi 10 10 10 10 5 5

Tipo piegato per passata fori passanti - ISO 8 - UNI 4110 - DIN 4973
Fig. F777/14 - Per acciaio
Fig. F777/15 - Per ghisa
Grandezza

Fig. F777/14 Cad. €
Fig. F777/15 Cad. €

Dimensioni mm. | 8x8x125 [10x10x150[12x12x180(16x16x210|20x20x250{25x25x300
Placchetta forma A5 A6 A8 A10 A12 A16
e pezzi 10 10 10 10 5 5

Tipo piegato per sfacciatura interna fori ciechi - ISO 9 - UNI 4111 - DIN 4974
Fig. F777/16 - Per acciaio
Fig. F777/17 - Per ghisa
Grandezza

Fig. F777/16 Cad. €
Fig. F7T77/17 Cad. €

Dimensioni mm. | 8x8x125 [10x10x150(12x12x180|16x16x210|20x20x250|25x25x300
Placchetta forma A5 A6 A8 A 10 A12 A 16
e pezzi 10 10 10 10 5 5

Tipo diritto per finitura - UNI 4105 - DIN 4975
Fig. F777/18 - Per acciaio
Fig. F777/19 - Per ghisa
Grandezza

Fig. F777/18 Cad. €
Fig. F777/19 Cad. €

\
Dimensioni mm. 16x10x110 20x12x125 25x16x140 — :\
Placchetta forma E5 E6 E8
s - pezzi 10 10 10

Tipo frontale a testa larga - ISO 4 - UNI 4107 - DIN 4976
Fig. F777/20 - Per acciaio
Fig. F777/21 - Per ghisa

Fig. F777/20 cCad. €

Fig. F777/21 cCad. €
Dimensioni mm. 12x12x100 16x16x110 20x20x125
Placchetta forma C12 C 16 C 20

s pezzi 10 10 10




